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DREHKIPPTISCHE FTT 10/40/150

/ Drehkipptische FTT 10/40/150 sind universell für manuelle und mechanisierte Schweißanwendungen sowie zum 
exakten Positionieren von Werkstücken einsetzbar. 

/ Max. Belastungen von 10-150 kg

/ Stufenloser Kippbereich +/- 90°
/ Konstante Drehzahl
/ AC-Motor
/ Schweißstromabnahme 400 A/50 mm²
/ Vorbereitet für Segmentschweißbetrieb (FTT 40/150)
/ Hohlwelle (FTT 150)
/ Transportösen
/ Endschalterfunktion bei Drehbewegung (360°)
/ Planscheibe mit Zentrierrillen
/ Schutzabdeckung (Kipp-Dreheinheit)
/ Standfüße

SERIENAUSSTATTUNG OPTIONEN UND ZUBEHÖR
/ Steuergerät FCU-10/FCU-20/FCU-50
/ Fußfernregler FRC-1 (Start/Stopp) mit Kabel 3 m
/ Fußfernregler FRC-2 (Start/Stopp/Geschwindigkeit) 
mit Kabel 3 m
/ Fußfernregler FRC-3 (Start/Stopp/Richtung) mit 
Kabel 3 m
/ Spannfutter FGC, FSG, FMC
/ Montageset für Spannfutter
/ E-Set Stromabnahme +400 A
/ Schaltnocke für Segmentschweißbetrieb
/ Getriebe für Sonderdrehzahl
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WIR HABEN DREI SPARTEN UND EINE LEIDENSCHAFT: DIE GRENZEN DES MACHBAREN VERSCHIEBEN.
/ Ob in der Schweißtechnik, Photovoltaik oder bei Batterieladetechnik − unser Anspruch ist klar definiert: Innovationsführer sein. Mit rund 3.700 
Mitarbeitern weltweit verschieben wir die Grenzen des Machbaren, unsere mehr als 800 erteilten Patente sind der Beweis dafür. Wo andere sich 
schrittweise entwickeln, machen wir Entwicklungssprünge. Schon immer. Ein verantwortungsvoller Umgang mit unseren Ressourcen ist die Grund-
lage unseres unternehmerischen Handelns.

Weitere Informationen zu allen Fronius Produkten und unseren weltweiten Vertriebspartnern und Repräsentanten erhalten Sie unter www.fronius.com
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FTT 10/MA FTT 40/MA FTT 150/MA

Max. Belastbarkeit horizontal 10 kg 40 kg 150 kg
Durchmesser Planscheibe/Materialstärke 240/10 mm 350/16 mm 450/16 mm
Spannschlitze keine 3 x 120° 3 x 120°
Befestigungsbohrungen nach DIN 6350 nach DIN 6350 nach DIN 6350
Arbeitshöhe horizontal 352 mm 540 mm 641 mm
Antrieb Planscheibe AC Motor AC Motor AC Motor
Geschwindigkeit 1,3 - 10,1 U/min 1,4 - 11,2 U/min 0,8 - 6,2 U/min
Schwenkbereich über Zahnsegment (+/- 90°) Klemmhebel Handkurbel Handkurbel
Abmessungen
A 400 mm 525 mm 643 mm
B 324 mm 490 mm 566 mm
C 280 mm 500 mm 500 mm
D 369 mm 492 mm 580 mm
E 435 mm 595 mm 745 mm
F 315 mm 420 mm 520 mm
Winkelspiel 1,2° 1,2° 1,2°
Max. Schweißstromübertragung 400 A 400 A 400 A
Netzspannung, 50 - 60 Hz 230 V 230 V 230 V
Innendurchmesser Hohlwelle 5 mm 5 mm 28 mm
Eigengewicht 15 kg 85 kg 120 kg
Max. Belastbarkeit/Moment [Drehen: M=G.g.e=konst.]
 [Kippen: M=G.g.a=konst.]

10 Nm 20 Nm 73 Nm

TEcHNIScHE DATEN


